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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to the Council Directive (EU) 2016/425 entering into force 9 March 2016

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Type of equipment
Welding Helmet

Type designation
Savage A50 LUX 0700 500 950
Savage A50 Air LUX 0700 500 951

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorized representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB Group (UK) Ltd

322 High Holborn, London, WC1V 7PB

Great Britain

Phone: +44 1992 768515

The following harmonized standard in force within the EEA has been used in the design:
EN 166:2001 Personal eye protection - Specifications

EN 175:1997 Personal protection. Equipment for eye and face protection during welding and allied
processes

EN 379:2009 Personal eye protection — Automatic welding filters
ISO 16321-2:2021 — Eye and face protection for occupational use — Part 2: Additional requirements for
protectors used during welding and related techniques

EC Type Examination Certificate and Test Certificates issued by:
DIN CERTCO GmbH

TillystralRe 2, 90431

Nurnberg, Germany

Notified body: 0196

performed and issued the EU type-examination certificate: C7293ESAB/R0O, C7294ESAB/RO,
C7295ESAB/RO, C7299ESAB/RO

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorized representative, that the equipment in question complies with the safety requirements
stated above.

Date Signature Position
C f ':,
/a7
1%
2024-04-09 Peter Burchfield General Manager/

Equipment Solutions
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1 SAKERHET

1 SAKERHET

VARNING!
Du méste lasa och forsta hela den har handboken och din arbetsgivares
sakerhetsinstruktioner innan du installerar, anvander eller utfor service pa utrustningen.

Aven om informationen i den har handboken motsvarar den information tillverkaren har tillgang
till tar tillverkaren inget ansvar fér dess anvandning.

A VARNING!
+ RISK VID FORTARING! Den har produkten innehaller ett
knappcellsbatteri.

+ Om det svaljs finns det risk for dédsfall och allvarliga personskador.
» Svalda knappcellsbatterier kan orsaka kemiska brannskador pa

bara tva timmar. @

» Forvara nya och anvanda batterier utom rackhall for barn.

+ Om du misstanker att nagon har svalt ett batteri eller fort in ett batteri
i kroppen sdker du omedelbart medicinsk hjilp.

1.1 Anvandning av symboler

Genomgaende i handboken: Betyder Obs! Var uppmarksam!

® VARNING!
Innebar fara som, om den inte undviks, omedelbart leder till allvarliga personskador
eller dodsfall.

VARNING!
Innebar potentiell fara som kan resultera i personskada eller dédsfall.

OBSERVERA!
Innebar fara som kan leda till mindre allvarlig personskada.

VARNING!

Innan anvandning, 1&s och forstd denna Bruksanvisning och folj
alla etiketter, arbetsgivarens sakerhetsrutiner och
sakerhetsdatablad (SDS).

> B B

1.2 Sakerhetsinstruktioner for svetshjalm och filter
med automatisk avblandning

Fore anvéandning
Svetshjalmen med automatisk avblandning levereras monterad, men innan den kan anvandas ska
féljande utforas:

» Justera hjalmen sa att den passar anvandaren.

» Kontrollera batteriets ytor och kontakter och rengér dem vid behov.

« Kontrollera att batteriet ar i gott skick och korrekt monterat.

« Stall in fordrojningstid, kanslighet och morkhetsgrad for tillampningen.

Funktion
» Hjalmen ar inte lamplig for lasersvetsning.
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1 SAKERHET

* Placera aldrig hjalmen och filtret fér automatisk avblandning pa en varm yta.

* Hjalmen skyddar inte mot allvarliga stoétar.

» Hjalmen skyddar inte mot sprangamnen eller fratande vatskor.

* Om hjalmen inte blandar av nar bagen tands ska du omedelbart avbryta svetsningen och kontakta
ESAB.

* Doppa inte filtret i vatten.

+ Material som kan komma i kontakt med skinnet pa den som béar den kan orsaka allergiska
reaktioner under vissa omstandigheter.

» Filtret ska endast anvandas tillsammans med det inre skyddsglaset.

Underhall
* Hjélmen ska férvaras svalt, torrt och morkt. Ta ut batteriet fore forvaring under en langre tid.
» Skydda filtret fran kontakt med véatska och smuts.

o Rengdr filterytan regelbundet med rent vatten och en luddfri trasa eller mikrofiberduk. Anvand
inte starka rengdringsmedel. Hall alltid sensorerna och solcellerna rena med en ren, luddfri trasa
eller mikrofiberduk.

o Ersatt ett sprackt/repat/skadat framre skyddsglas regelbundet. Undvik att stalla ner hjalmen direkt
pa skyddsglaset for att undvika att skyddsglaset skadas i fortid.

+ Oppna aldrig och manipulera aldrig med filtret. Det finns inga delar inuti som kan servas av
anvandaren.

» Goringa modifieringar av varken filtret eller hjalmen, savida det inte anges i den har handboken.

* Anvand endast reservdelar som anges i denna handbok.

» Ej auktoriserade modifieringar och reservdelar gor att garantin upphor att galla och utsatter
anvandaren for personskador.

* Anvand inte I6sningsmedel pa filterskdrmen eller hjaimkomponenterna.

1.3  Sakerhetsatgarder

VARNING!

Sakerhetsatgarderna ar till for ditt skydd. Det ar en sammanfattning av férebyggande
information fran upplysningarna i avsnittet Ytterligare sakerhetsinformation. Innan du utfor
nagon installation eller nagot arbete maste du lasa och folja sékerhetsforeskrifterna nedan
samt alla andra handbdécker, datablad for materialsakerhet, etiketter osv. Om du inte féljer
sakerhetsféreskrifterna kan det leda till personskador eller dédsfall.

SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA
:'i é: Vissa svetsnings-, skdrnings- och mejslingsprocesser ar bullriga och kraver

Ol rag horselskydd. Precis som solen, avger bagen ultraviolett (UV) och annan
stralning och kan skada hud och 6gon. Het metall kan orsaka brannskador.
Utbildning i korrekt anvdandning av processer och utrustning ar nédvandig
for att forhindra olyckor. Darfor:

1. Bar en svetshjalm utrustad med Idmpliga filternivaer fér moérklaggning for att skydda ansikte och
O0gon nar du svetsar eller tittar pa.

2. Anvand alltid skyddsglaségon med sidoskydd i alla arbetsomraden, aven om svetshjalmar,
svetsskarmar och skyddsglasdgon ocksa kravs.

3. Anvand en svetsskadrm med ratt filter och tackplattor for att skydda 6gon, ansikte, hals och 6ron fran
gnistor och stralar fran bagen vid arbete eller observation. Varna personer i narheten att inte titta pa
bagen och att inte utsatta sig sjalva for stralarna fran den elektriska bagen eller den heta metallen.

4. Anvand flamsakra kraghandskar, kraftig langarmad skjorta, byxor utan uppslag, skor med héga
skaft och svetshjalm eller keps som skydd, for att skydda mot ljusbagar och heta gnistor eller het
metall. Ett flamsakert forklade kan ocksa vara bra som skydd mot utstralande varme och gnistor.

5. Heta gnistor eller metall kan lagga sig i upprullade armar, byxuppslag eller fickor. Armar och kragar
ska hallas knappta och undvik 6ppna fickor pa kladernas framsida.

6. Skydda annan personal fran ljusbagar och heta gnistor med en lamplig skiljevagg eller gardiner
som inte ar brandfarliga.
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1 SAKERHET

7. Anvand dubbla skyddsglasdgon nar du hackar bort slagg eller slipar. Slagg som hackas kan vara

hett och flyga langt. Personer i narheten ska ocksa bara dubbla skyddsglasdgon.

"\E BRANDER OCH EXPLOSIONER

(=
M Varme fran lagor och bagar kan starta brander. Hett slagg eller gnistor kan

ocksa orsaka brander och explosioner. Darfor:

Skydda dig sjalv och andra fran flygande gnistor och het metall.

Ta bort allt brannbart material ordentligt fran arbetsomradet eller tack 6éver materialet med ett
skyddande 6verdrag som inte ar brandfarligt. Brannbara material ar t.ex. tra, tyg, sagspan, flytande
och gasformiga branslen, |I6sningsmedel, farg och skyddspapper osv.

Heta gnistor eller het metall kan na sprickor eller skrevor i golv eller vdggoppningar och orsaka en
dold pyrande brandhard eller brander pa vaningen under. Se till att sddana dppningar skyddas mot
heta gnistor och metall.

Svetsa, skar eller utfér inga andra heta arbeten férran arbetsstycket har rengjorts helt fran amnen
pa arbetsstycket som kan avge brandfarliga eller giftiga angor. Utfor inte heta arbeten pa slutna
behallare, de kan explodera.

Ha brandslackningsutrustning till hands som omedelbart kan anvéandas, t.ex. trédgardsslang,
vattenhink, sandhink eller en barbar brandslackare. Se till att du &r utbildad i att anvanda den.
Anvand inte utrustning som 6verskrider markvardena. En dverbelastad svetskabel kan till exempel
Overhettas och utgéra en brandrisk.

Nar arbetet ar slutfort ska du kontrollera arbetsomradet for att sakerstalla att det inte finns heta
gnistor eller het metall kvar som kan orsaka en brand senare. Anvand brandvakt vid behov.

ELEKTRISK STOT
3J e

w

No o s

8.

9.

personskador eller dodsfall. Anvand INTE vaxelstrom nar du svetsar i
fuktiga omraden dar du har begriansad rorlighet eller dar det finns en risk att
falla. Darfor:

? Kontakt med stromférande elektriska delar och jord kan orsaka allvarliga

Se till att stromkallans ram (chassi) ar ansluten till den ingdende strémfoérsorjningens jordsystem.
Anslut arbetsstycket till ett bra elektriskt jordat uttag.

Anslut arbetskabeln till arbetsstycket. En dalig eller saknad anslutning kan utséatta dig eller andra for
en dadlig stot.

Anvand val underhallen utrustning. Byt ut slitna eller skadade kablar.

Hall allt torrt, inklusive klader, arbetsomrade, kablar, brannare/elektrodhallare och stromkalla.

Se till att alla kroppsdelar ar isolerade fran bade arbetsstycket och jordningen.

Sta inte direkt pa metall eller marken nar du arbetar i tranga eller fuktiga utrymmen. Sta pa torra
brador eller pa en isolerande plattform och anvand skor med gummisula.

Ta pa torra, hela handskar innan du slar pa strommen.
Stang av strdommen innan du tar av handskarna.

10.Se ANSI/ASC Standard Z49.1 for specifika jordningsrekommendationer. Missta inte arbetskabeln

for en jordkabel.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT

?W Kan vara farligt. Elektrisk strom som flodar genom en ledare orsakar

1.

2.

begransade elektriska och magnetiska filt (EMF). Svets- och skarstrom
skapar EMF runt svetskablar och svetsmaskiner. Darfor:

Svetsare med pacemaker bor radfraga sin lakare innan svetsning genomfors. EMF kan stora vissa
pacemakers.
Exponering for EMF kan ha andra effekter pa halsan som annu ar okanda.

0448 554 001 -6 - © ESAB AB 2025



1 SAKERHET

3.
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Svetsare bor anvanda foljande metoder for att minimera exponering fér EMF:

a) Dra ihop elektroden och arbetskablarna. Fixera dem med tejp om mdjligt.

b) Snurra aldrig svetspistolen eller kablar runt din kropp.

c) Placera inte din kropp mellan svetspistolen och kablar. Dra kablar pa samma sida av din kropp.
d) Anslut arbetskabeln till arbetsstycket sa nara det omrade som skall svetsas som mdjligt.

e) Hall svetsstromkalla och kablar sa langt bort fran kroppen som mgijligt.

ROK OCH GASER

Rok och gaser kan orsaka obehag eller skada, sarskilt i tranga utrymmen.
Skyddsgaser kan orsaka kvavning. Darfor:

Undvik att ha huvudet i svetsroken. Andas inte in rok och gaser.

Se alltid till att ha tillracklig ventilation i arbetsomradet med hjalp av naturliga eller mekaniska
resurser. Svetsa, skar och mejsla inte pa material som galvaniserat stal, rostfritt stal, koppar, zink,
bly, beryllium eller kadmium om inte bra mekanisk ventilation tillhandahalls. Andas inte in rék fran
dessa material.

Arbeta inte i narheten av avfettnings- och sprayarbeten. Varmen eller bagen kan reagera med
klorerade kolvateangor och bilda fosgen, en mycket giftig gas, och andra irriterande gaser.

Om tillfallig irritation uppstar i 6gon, nasa eller hals under arbetet ar detta en indikation pa att
ventilationen inte ar tillracklig. Stoppa arbetet och vidta nédvandiga atgarder for att forbattra
ventilationen i arbetsomradet. Fortsatt inte att arbeta om fysiska obehag kvarstar.

Se ANSI/ASC Standard Z49.1 for specifika ventilationsrekommendationer.

WARNING: Nar denna produkt anvands for svetsning eller skarning alstrar den rok eller gaser som
innehaller kemikalier som i delstaten Kalifornien ar kdnda for att orsaka fosterskador och i vissa fall
cancer (California Health & Safety Code §25249.5 et seq.)

HANTERING AV GASBEHALLARE

Om behallarna hanteras felaktigt kan de brista och slappa ut mycket gas. En
plotslig spricka i behallarens ventil eller avlastningsanordningen kan
orsaka personskada eller doda. Darfor:

Placera behallarna pa avstand fran varme, gnistor och lagor. Sla aldrig pa en bage pa en behallare.
Anvand ratt gas for processen och anvand ratt tryckregulator som ar avsedd for att drivas fran
behallaren med komprimerad gas. Anvand inte adaptrar. Se till att slangar och kopplingar ar i gott
skick. Folj tillverkarens bruksanvisningar fér montering av regulatorn pa en behallare med
komprimerad gas.

Fast alltid behallarna i uppratt I1age med kedja eller rem pa lampliga handtruckar, underreden,
bankar, vaggar, stolpar eller stall. Fast aldrig cylindrarna vid arbetsbord eller fast inredning dar de
kan bli en del av en elektrisk krets.

Hall cylinderventilerna stadngda nar de inte anvands. Lat ventilskyddslocket sitta pa plats om
regulatorn inte ar ansluten. Sakra och flytta cylindrarna med hjalp av lampliga handtruckar.

RORLIGA DELAR

Rorliga delar sasom flédktar, rotorer och remmar kan orsaka
skador. Darfor:

Hall alla dorrar, paneler, skarmar och luckor stdngda och se till att de sitter pa plats ordentligt.
Stang av motorn eller drivsystemen innan du installerar eller ansluter enheten.
Endast kvalificerade personer bor vid behov ta bort kapor fér underhall och felsékning.

Forhindra oavsiktlig start av utrustningen medan service utférs genom att koppla loss den negativa
(-) batterikabeln fran batteriet.

Hall hander, har, l16ssittande klader och verktyg borta fran rérliga delar.
Satt tillbaka paneler eller luckor och stdnga dérrar nar servicen ar klar och innan motorn startas.

0448 554 001 -7 - © ESAB AB 2025



1 SAKERHET

VARNING!
FALLANDE UTRUSTNING KAN SKADA

Anvand endast lyftoglan for att lyfta enheten. Anvand INTE I6pverk, gasbehallare eller
andra tillbehor.

Anvand utrustning med tillracklig kapacitet for att lyfta och stddja enheten.

Om du anvander lyftgafflar for att flytta enheten ska du se till att gafflarna ar tillrackligt langa
och stracker sig bortom enhetens motsatta sida.

Hall kablar och sladdar borta fran fordon i rérelse vid arbete pa en upphdjd plats.

VARNING!
UNDERHALL AV UTRUSTNING

Defekt eller felaktigt underhallen utrustning kan orsaka skador eller dodsfall. Darfor:

1.

Lat alltid kvalificerad personal utféra installation, felsdkning och underhall. Utfor inte nagot
elektriskt arbete om du inte ar kvalificerad att utféra sadant arbete.

2. Innan du utfoér nagot underhallsarbete inuti en strémkalla, koppla bort strémkallan fran
inkommande strom.

3. Underhall kablar, jordledare, ledningar, natsladd och stromforsérjning sa att de ar i sékert
skick. Anvand inte utrustningen i defekt skick.

4. Anvand inte utrustning eller tillbehor pa olampligt satt. Férvara utrustning pa sakert avstand
fran varmekallor sasom ugnar, vata forhallanden sadsom vattenpdlar, olja eller fett, fratande
atmosfarer och hart vader.

5. Behall alla sakerhetsanordningar och inkapslingar pa plats och i bra skick.

6. Anvand endast utrustningen for dess avsedda d&ndamal. Modifiera inte pa nagot satt.

A VARNING!

SVETSHJALMSKRITERIER

1. Skyddet enligt Z87.1 ges endast om du har monterat produkten enligt tillverkarens
instruktioner.

2. Skyddsglasdgon mot partiklar med hog hastighet som bars éver oftalmiska
standardskyddsglasdgon kan 6verfora stotar och darmed innebara en fara for dig.

3. Om bokstaven for stotskydd foljs av bokstaven "T” kan du anvanda skyddsglaségonen for
skydd mot partiklar med hog hastighet vid extrema temperaturer. Om bokstaven for
stotskydd foljs av bokstaven "T” bér du endast anvanda skyddsglaségonen for skydd mot
partiklar med hog hastighet vid rumstemperatur.

4. Du bor kontrollera hela skyddet visuellt fére varje anvandning.

5. Det har skyddet ar lampligt for huvudform 1-M.

6. Skyddet kan paverka igenkanningen av farger och identifiering av signalljus.

7. Du far inte anvdnda skydd som har utsatts for stétar. | sa fall maste du kassera och byta
dem.

8. Om inte samma stotskyddssymbol finns pa bade linsen och bagen galler den lagre nivan for
hela skyddet.

9. Skyddet som motsvarar kodnumret/-bokstaven ”7”, 79" eller "CH” galler endast for hela

skyddet om samma symbol finns pa bade linsen och bagen.

10. Inte 1ampligt for kdrning.

0448 554 001 -8- © ESAB AB 2025



1 SAKERHET

OBSERVERA!
YTTERLIGARE SAKERHETSINFORMATION

For mer information om sakerhetsatgarder for elektrisk bagsvetsning och
skarutrustning, be din aterférsaljare om ett exemplar av "Forsiktighetsatgarder och
sdkra metoder for bagsvetsning, -skdrning och -mejsling” formular 52-529.

Foljande publikationer reckommenderas:

* ANSI/ASC Z49.1 - “Safety in Welding and Cutting”

*+  AWS C5.5 - “Recommended Practices for Gas Tungsten Arc Welding”
*  AWS C5.6 - “Recommended Practices for Gas Metal Arc welding”

*  AWS SP - “Safe practices” - Reprint, Welding Handbook

* ANSI/AWS F4.1 - “Recommended Safe Practices for Welding and Cutting of Containers
That Have Held Hazardous Substances”

* OSHA 29 CFR 1910 - "Safety and health standards"

« CSA W117.2 - "Code for safety in welding and cutting"

* NFPA Standard 51B, “Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot Work"

* CGA Standard P-1, “Precautions for Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders”
* ANSI Z87.1, "Occupational and Educational Personal Eye and Face Protection Devices"

1.4  Californa Proposition 65-varning

A VARNING!
Svets- och skarutrustning ger ifran sig rok eller gaser som innehaller kemikalier som i
delstaten Kalifornien ar kédnda for att orsaka fosterskador och, i vissa fall, cancer. (California
Health & Safety Code Section 25249.5 et seq.)

A VARNING!
Denna produkt kan utsétta dig for kemikalier, inklusive bly, som i delstaten Kalifornien ar kédnda
for att orsaka cancer och fosterskador eller andra reproduktionsskador. Tvatta handerna efter
anvandning.

Mer information finns pa www.P65Warnings.ca.gov.

0448 554 001 -9- © ESAB AB 2025
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2 INLEDNING

2 INLEDNING

Savage A50Air LUX ar en svetshjalm med automatisk avblandning som kan anvandas vid de flesta
svetsprocesser, som gasskarning, plasmaskarning, slipning, MIG/MAG, TIG, plasmabagsvetsning,
SMAW/MMA (manuell svetsning).

ESAB har ett sortiment av tillbehor for svetsning och personlig skyddsutrustning till salu.
Kontakta din ESAB-aterforsaljare eller besok var webbplats for bestallningsinformation.

2.1 Utrustning

Svetshjalmen med automatisk avblandning levereras med:

* Komplett svetshjalm med inbyggd LED-arbetsbelysning och huvudbindsle
« 2 st. yttre skyddsglas (klart glas)

« 5 st inre skyddsglas

» Barvaska

*  CR2450 ADF-batteri

» Skruvmejsel for atkomst till ADF-batteriet

» Alkaliskt AA-batteri for LED-arbetsbelysningen

+ Séakerhetshandbok

2.2 Markningsforklaring for filter for automatisk

avblandning
Svetshjidlm: 16321 ESAB W15 E 1-M CE
16321 Standardnummer
ESAB Tillverkarens namn
w15 Maximalt skuggnummer for svetsfiltret
E Stotniva (120 m/s)
1-M Huvudform
CE Overensstammelse med europeiska standarder

Framre/inre tacklins: ESAB 1 E CE

ESAB Tillverkarens namn

1 Forbattrade optiska prestanda

E Stotniva (120 m/s)

CE Overensstammelse med europeiska standarder

Filter féor automatisk avblandning: 16321 ESAB W3/5-9/9-13 V1 CE

16321 Standardnummer

ESAB Tillverkarens namn

3 Skalans nummer for ljust lage

5-9/9-13 Skalnummer for morkt lage

CE Overensstammelse med europeiska standarder

Den har hjalmen har testats och certifierats av:
DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH

Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Tyskland
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2 INLEDNING

Nummer fér anmalt organ: 0196

2.3 Andningsintyg

Hjalmen Savage A50 LUX uppfyller féljande andningsstandard nar den anvands enligt tillverkarens
instruktioner tillsammans med ESAB EPR-X1 (0700500900) eller luftflaktenheten EPR-X1.1
(0700500920):

EN12941 1998+ A2:2008 TH3P

Anmalt organ fér modul B: Vyzkumny ustav bezpecnosti prace, v. v. i., Jerusalem 1283/9, 110 00 Prag
1, Tjeckien (anmalt organ nummer 1024)

0448 554 001 -11 - © ESAB AB 2025



3 TEKNISKA DATA

3 TEKNISKA DATA

Matt 1 x b x h 112 x 105 x 9 mm

Vikt 7754

Vinkelberoende ljusgenomslapplighet, klass V1

Siktomrade 100 x 60 mm

Bagsensor 4

Ljust lage DIN 3

Sliplage DIN 3

Svetslage Morketsgradsnr. fran 5-8/9-13

Reglering av morkhetsgrad

Invandig
Variabel mérkhetsgrad

Reglering med digital knapp

Natspanning till/fran (Power On/Off)

Automatisk till/fran

Reglering av kanslighet

Lag — hog
Reglering med digital knapp

UV-/IR-skydd

Upp till morkhetsgrad DIN16 vid all
anvandning

Stromforsorjning

Solceller. Utbytbart batteri: 1 st.
CR2450-litiumbatteri

Omkopplingstid

0,07 ms fran ljus till morker

Slipning Ja

Fordrojning (morkt till ljust) 0,1-0,9 s, reglering med digital knapp
Lag stromstyrka TIG-klassad =3 ampere
Arbetstemperaturintervall -10 °C till 65 °C

Temperaturintervall vid férvaring -20 °C till 85 °C

Godkéannanden CE (EN ISO 16321-1:2022 och
EN ISO 16321-2:2021), ANSI 287 .1,
CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1
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3 TEKNISKA DATA

3.1 Vagledning for morkhetsgrad
Morkhetsgradsnummer
Atgard Elektrodstorlek Bagstrom (A) Lagsta Rekommendera
1/32 tum (mm) skyddande dm
moérkhetsgrad morkhetsgrad
(komfort)
Skarmad Mindre an 3 (2,5) Mindre an 60 7 —
metallb;ggssvetsn 3-5 (2,5-4) 60160 8 10
5-8 (4-6,4) 160-250 10 12
Mer an 8 (6,4) 250-550 11 14
Gasmetallbagsve Mindre &n 60 7 —
t:\:‘;:‘fnf’:;' 60160 10 11
med pulverfylld 160-250 10 12
rortrad 250-500 10 14
Gasvolframsvets Mindre én 50 8 10
ning 50-150 8 12
150-500 10 14
Kolbagsmaltskar (Latt) Mindre an 500 10 12
 uftstrom (Tung) 1 14
Plasmabagsvets Mindre an 20 6 6 till 8
ning 20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 11 14
Plasmabagskarni (Latt)@ Mindre &n 300 8 8
ng (Medium)®@ 300-400 9 12
(Tung)@ 10 14
Flamlédning - - 3till4
Flamlédning - - 2
Kolbagsvetsning - - 14
Plattjocklek
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3 TEKNISKA DATA

Atgard tum mm Rekommenderad™
morkhetsgrad
(komfort)
Gassvetsning

N Under 1/8 Under 3,2 4 eller 5

Latt
Medel 1.{8 till 1/2 3:2 till 12,7 5 eller 6
Over 1/2 Over 12,7 6 eller 8

Tung

Syrgasskarning

N Under 1 Under 25 3eller4

Latt
Medel 1 till 6 2"5 till 150 4 eller 5
Over 6 Over 150 5e¢ller 6

Tung

() Som en tumregel, bérja med en morkhetsgrad som ar for mérk och ga sedan over till en ljusare
morkhetsgrad som ger tillracklig sikt Over svetsomradet utan att ga under minimum. Vid svetsning eller
skarning med gas dar brannaren producerar ett starkt gult ljus ar det lampligt att anvanda ett filterglas
som absorberar det gula eller natriumlinjen i det synliga ljuset fran driften (spektrum).

(2 Dessa varden galler dar den faktiska bagen syns. Erfarenheten har visat att lattare filter kan

anvandas nar bagen doljs av arbetsstycket.
Data fran ANSI Z49.1-2005
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4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

4.1 Satta i batteriet

VARNING!
Hall batteriet utom rackhall foér barn!

1) Ta med hjalp av den medfdljande skruvmejseln bort skruven till batteriluckan som sitter
inuti skalet, bakom de utvandiga slipnings- och LED-knapparna.

2) Skjut ut batterilocket ur den externa styrlddan och sétt i batteriet ordentligt.
3) Skjut tillbaka luckan nar batteriet har satts i.

4) Sattiskruven och dra at.

4.2 Satta i forstoringsglaset

1) Skjut in forstoringsglaset i avsedd ram pa baksidan av filtret for automatisk avblandning
(ADF).
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4 INSTALLATION

4.3  Justera hjalmens passform

5> .

Justera huvudbandets omkrets

1) Vrid pa ratten pa baksidan av huvudbandet for att gora det storre eller mindre. Detta kan
gobras nar du har hjalmen pa och gor att du enkelt kan dra at och justera bandet pa
mikroniva sa att hjalmen sitter stadigt pa huvudet utan att sitta for hart.

2) Om huvudbandet sitter for hogt eller for lagt pa huvudet, justerar du remmarna som gar
Over huvudet:
a) Lossa bandets dnde genom att féra laspinnen genom bandets hal.
b) Dra de tva delarna av bandet sa att bredden okas eller minskas efter behov, och for
l&spinnen genom det narmaste halet (4).

Justera avstandet mellan hjalmen och ansiktet

1) Tryck och hall in skjutreglaget (3) pa bada sidor for att skjuta huvudbindslet fram och
tillbaka inuti hjalmen.

2) Se till att skjutreglaget lases tillbaka pa plats och att avstandet mellan glaset och bada
Ogonen ar lika stort. Pa sa satt undviker du problem med ojamn morkhet for filtret for
automatisk avblandning (ADF).

Justera synvinkelns ldage

1) Leta reda pa lutningsjusteringen pa hjalmens hogra sida.

2) Lossa den hogra spannratten pa huvudbindslet och justera spaken framat eller bakat till
Onskat lage (2).

3) Dra at den hogra spannratten pa huvudbindslet igen.

4.4 Montera och fasta PAPR-slangen

1) Forin anden av PAPR-slangen (medféljer EPR-X1 och EPR-X1.1 PAPR) i hjalmkanalen
och vrid pa kanallasmekanismen for att lasa fast slangen pa plats.

2) Anvand slangkldamman (se justering 5 i kapitlet "Justera passformen for hjalmen”) for att
fasta slangen och minska spanningen pa hjalmkanalen.

4.5  Satta pa dig hjalmen

OBSERVERA!
Nar du har monterat luftkanalen pa produkten maste du se till att den elastiska ansiktsmask
som ar i kontakt med ditt ansikte ar framfor dina 6ron och inte tacker dem.
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4 INSTALLATION

1) Du kan justera huvudselen genom att folja instruktionerna i bruksanvisningen (justera den
Oovre remmen, om det behdvs).

2) Satt huvudselen pa huvudet och dra at den genom att rotera det lilla hjulet pa baksidan av
det medsols.

3) Anvand fliken (som sitter pa ansiktsmasken) till att dra ansikismasken under hakan.
4) Se till att huvudkapan ar neddragen sa langt ned det gar pa baksidan av huvudet.

5) Om det behdvs tar du hjalp av en annan person for att se till att hjalmen sitter s bra som
mojligt och att det &r sa fa glipor som mgjligt.

6) Du kan justera luftflddet genom att vrida pa justeringsguiden.
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.1 Batteriindikator

Filtret for automatisk avblandning drivs av en solcell och ett CR2450-litiumbatteri.

@& Symbolen visar batteriets aktuella status och identifierar fyra nivaer for stromkapacitet:
R~ J 0~

Byt ut batteriet mot ett nytt nar indikatorsymbolen visar & och den réda lysdioden lyser
med fast sken.

5.2 Val av sliplage

VARNING!
Svetsa inte ndr du anvander sliplaget!

OBSERVERA!
Nar filtret for automatisk avblandning (ADF) ar installt pa sliplage fixeras glasets morkhetsgrad
pa 3 och kan inte justeras.

Alternativ 1

1)

Tryck pa slipningsknappen
tva sekunder.

d som sitter pa utsidan av hjaimskalets dvre hdgra sida i

Tryck pa slipningsknappen igen i tva sekunder for att aterga till foregaende

installning av moérkhetsgrad for svetsning.

Alternativ 2

1)
Shade

Tryck pa knappen pa ADF-installningspanelen.

2)

Tryck pa knappen = till den lagsta installningen tills mérkhetsgraden &r installd pa 3
och knappen ténds pa installningspanelens display.

Indikatorn for sliplage ar en gul lysdiod pa ADF-installningspanelen som blinkar nér sliplaget ar aktivt.

5.3 Val av morkhetsgrad
1)

Shade
Tryck pa knappen pa installningspanelen for filtret for automatisk avblandning
(ADF). Detta vaxlar morkhetsgradslaget mellan moérkhetsgradsgrupp 5-8,
morkhetsgradsgrupp 9-13 eller slipning.
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

2) Valj ett morkhetsgradsintervall mellan mérkhetsgradsgrupp 5-8 eller mérkhetsgradsgrupp
9-13.

3)

—

. | ’
Tryck pa knappen "= for att 6ka morkhetsgraden och pa ™= for att minska.

4) Valj ratt mérkhetsgradsnummer for svetsning eller skarning enligt "Végledning fér
moérkhetsgrad", sidan 13.

5.4  Val av kanslighet

Med funktionen for kanslighet reagerar filtret for automatisk avblandning (ADF) pa lampligt satt for
olika svetsmetoder, vilket i princip gér ADF:en mer eller mindre kanslig for bagen. Kanslighet kan
endast justeras nar svetslaget anvands.

Lag kanslighet ar 1amplig vid anvandning utomhus (mycket starka ljusférhallanden i
omgivningen/miljén) och med hogre stréomstyrka vid anvandning med MMA och FCAW.

HoOg kanslighet ar lamplig vid svetsning med lag stromstyrka vid TIG- eller MIG-drift. Under normala
svetsforhallanden rekommenderas en installning med hogre kanslighet.

1)

Tryck pa knappen for att valja kanslighet. Numret som hor ihop med kéanslighet pa
LED-skarmens symbol blinkar.
2)

= 8
Tryck pa knappen D for att justera kanslighet. Symbolen &858 p3 | ED-skarmen
indikerar kanslighetsniva. Niva 1 ar 1&g kanslighet och niva 5 &r hog kanslighet.

5.5 Val av fordrojningstid

Med fordrojningsfunktionen kan filtret foér automatisk avblandning (ADF) avaktiveras langsammare
eller snabbare nar svetsningen har avslutats, vilket ger ADF:en mer eller mindre tid att aterga till sitt
passiva lage da ingen svetsning férekommer. Férdrojning kan endast justeras nar svetslage anvands.

Niva 5 indikerar installningen for langst fordréjning. Den langsta tiden ar cirka 0,9 sekunder beroende
pa svetspunktens temperatur och installd mérkhetsgrad. Den har instéllningen 1ampar sig for
svetsning med hog stromstyrka dar det forekommer en efterglédning fran svetsen.

Niva 1 indikerar installningen for kortast fordrdjning. Den kortaste tiden ar cirka 0,1 sekunder beroende
péa svetspunktens temperatur och installd mérkhetsgrad. Den har instaliningen lampar sig for
haftsvetsning eller produktionssvetsning med korta svetsar.

K

Tryck pa knappen
blinkar.

K

Tryck pa knappen for att justera fordréjningstiden. Den har instéllningen justerar hur
lang tid det tar for glaset att bli ljusare efter svetsningen. Fem nivaer justerar fordrojning,
med ett fordrojningsintervall pa 0,1-0,9 sekunder.

. Numret som hor ihop med fordréjning pa LED-skdrmens symbol

5.6 Val av skarlage

| skarlage kan filtret for automatisk avblandning (ADF) forbli aktiverat vid mérkhetsgrad 5. ADF-filtret
atergar inte till ett ljust Iage nar det har laget ar aktivt.
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

K M
Tryck och hall in i tva sekunder.
2)

Shade
For att aterga till standardlage for svetsning, tryck och hall in i tvd sekunder igen.

5.7  Sla palav LED-arbetsbelysningen

Den inbyggda LED-lampan underlattar vid arbete i miljder med svagt ljus, vilket gor det enklare for dig
att stdlla in och kontrollera utan att du behdver ta av hjalmen eller byta verktyg.

Det finns en inbyggd fotosensor som sparar batteritid genom att ljuset stangs av nar omgivningsljuset

ar starkt.

1)
7@

Tryck pa knappen E som sitter bakom knappen
pa utsidan av hjalmskalets 6vre vanstra sida.

LED-arbetsbelysningen tands och forblir tdnd nar det omgivande ljuset &r svagt och ingen
pagaende svetsning upptacks. LED-arbetsbelysningen slacks automatiskt under pagaende
svetsning eller nar det omgivande ljuset ar starkt.

? =0
Tryck pa knappen igen for att stdnga av LED-arbetsbelysningen.
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6 UNDERHALL

6 UNDERHALL

OBSERVERA!
Allt reparationsarbete, saval mekaniskt som elektriskt, ska utféras av auktoriserad
ESAB-servicetekniker. Anvand endast ESAB originalreservdelar och -slitdelar.

OBSERVERA!
Regelbundet underhall ar viktigt for tillforlitlig och saker drift.

ESAB rekommenderar en anvandningstid pa fem ar. Anvandningstiden beror pa olika faktorer sdsom
anvandning, rengoring, férvaring och underhall.

Fore varje anvandning:

+ Kontrollera om det finns slitna eller skadade delar pa svetshjalmen med automatisk avblandning.

6.1 Byte av framre skyddsglas

Byt ut det framre skyddsglaset om det ar repat eller skadat.

Undvik att placera hjalmen med framsidan nedat nar den inte anvands. Detta bidrar till att férlanga det
framre skyddsglasets livslangd.

Steg 1 Steg 2

1) Dra forsiktigt i upphdjningarna pa glasets hogra sida (som vid anvandning) ut fran skaran.
2) Dra ut och avlagsna glaset fran hjalmskalet.

3) Satt forst i det nya framre skyddsglaset i den vanstra skaran och tryck for att snappa pa
plats.

4) Sattidet nya framre skyddsglaset i den hégra skaran och tryck for att snappa pa plats.

6.2 Byte av inre skyddsglas

Byt ut det inre skyddsglaset om det ar skadat.
1) Lyft glaset i sparet under filtret for automatisk avblandning (ADF).

Det inre skyddsglaset bojs uppat och lossnar fran kassetten.
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6 UNDERHALL

6.3 Byta ut filtret for automatisk avblandning (ADF)

1) Ta bort USB-C-kablarna som ar anslutna till batterifacket i hjalmskalet och bakom
knapparna for slipnings- och LED-arbetsbelysning.

2) Lossa ADF-fastlaset pa undersidan av ADF:en.

3) Ta ut ADF-filtret ur skalet.

4) Satti det nya ADF-filtret i skalet och las det pa plats.

5) Anslut slipnings- och LED-arbetsbelysningens USB-C-kablar till batteribehallaren.

OBSERVERA!
Se till att du ansluter kablarna till ratt mottagare. Om det gors pa fel satt fungerar
inte ADF:en.

6.4 Byte ut LED-arbetsbelysningens batteri

1) Leta reda pa LED-belysningens batterifack pa insidan av skalet, bakom LED-lampans
faste.

2) Oppna batterifacket och byt ut mot ett nytt alkaliskt AA-batteri.

6.5 Rengora svetshjalmen med automatisk
avblandning

OBSERVERA!
Anvand inte starka rengdéringsmedel.
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6 UNDERHALL

1) Rengor hjalmen genom att torka med en mjuk och torr trasa.

2) Rengor kassettens ytor regelbundet.
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7 FELSOKNING

7 FELSOKNING

Utfor kontrollatgarderna nedan innan auktoriserad servicepersonal tillkallas.

Problem

Mojlig orsak

Atgard

Ojamn
avblandning eller
ljusreglering

Fel lage pa huvudbindslet

Se till att justeringen framat/bakat for
huvudbindslet ar installd pd samma lage pa
bada sidorna av huvudbindslet. Detta
sakerstaller korrekt och lika avstadnd mellan
filtret for automatisk avblandning (ADF) och
anvandarens dgon.

ADF tonar inte ned
eller flimrar

Det framre skyddsglaset ar
smutsigt eller skadat

Byt ut skyddsglaset.

Sensorerna ar smutsiga

Rengor sensorns yta.

Svetsstrommen ar for lag

Oka kanslighetsnivan.

Problem med batteriet

Kontrollera att batteriet ar i gott skick och
korrekt isatt. Kontrollera aven batteriets ytor
och kontakter och rengér vid behov.

Langsamt svar

Driftstemperaturen ar for lag

Driftstemperaturen ar under -5 °C.

Dalig syn

Det framre/inre skyddsglaset
eller filtret ar smutsigt

Byt ut glaset.

Otillrackligt omgivande ljus

Oka det omgivande ljuset.

Méorkhetsgradsnumret ar
felaktigt installt

Aterstall mérkhetsgradsnumret.

Skyddsfilmen sitter kvar pa det
yttre skyddglaset

Kontrollera att skyddsfilmen tagits bort fran
det yttre skyddsglaset innan det anvands for
forsta gangen.

Svetshjalmen
sitter ostadigt

Huvudbindslet ar inte korrekt
justerat

Justera om huvudbindslet.

Huvudbindslet ar skadat

Satt tillbaka huvudbindslet.
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BILAGA

BILAGA

RESERVDELAR

Item | Ordering no. Denomination
0700500951 Savage A50AIr LUX complete helmet
0700500953 Savage A-50LUX Front Cover Lens
1 0700500954 Savage A-50LUX Front Cover Lens (HD)
2 | 0700500959 Savage A-50LUX Helmet Shell
3 N/A Batteries 1 x CR2450
4 0700500956 Savage A-50LUX LED worklight assembly
5 0700500952 Savage A-50LUX Auto-Darkening Filter (excl. batteries)
6 | 0700500955 Savage A-50LUX Inside Cover Lens (104 x 64mm)
7 | 0700600868 Savage A50AIr LUX Halo ™Headgear Assembly (Including
sweatbands)
8 0700600960 Savage A50Air LUX face seal
0700600869 Savage A-50LUX Front Sweat Band (forehead) with ESAB Logo
0700500961 Savage A-50LUX Magnifying Glass +1.0 Diopter
0700500962 Savage A-50LUX Magnifying Glass +1.5 Diopter
0700500963 Savage A-50LUX Magnifying Glass +2.0 Diopter
0700500964 Savage A-50LUX Magnifying Glass +2.5 Diopter
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